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개1. 요

당사 산업용 마킹기 세명일렉트로닉스 주( ) LCP-800+ 제품을 구입해 주셔

서 진심으로 감사드립니다 본 제품은 풍부한 기능 및 다양한 외부 인터페이스.

기능을 갖춘 제품으로써 여러 산업 현장의 필요한 요구에 잘 부합되게 설계되었

으며 외형적 디자인 또한 견고하고 미려하게 제작하였습니다 또한 사용자의, .

편의를 고려하여 화면구성의 모든 메뉴를 한글화 되어 있고 사용자의 이LCD ,

해를 돕기 위한 메시지 표시기능 및 아이콘 버튼으로 구성되어 있습니다.

세명일렉트로닉스 주 의 세명일렉트로닉스 주( ) ( ) LP-800+ 시스템은 한 개의

개별 컨베이어 라인에서 출하되는 제품에 라인에서 최대 라인까지 인쇄할 수1 2

있는 시스템입니다 세명일렉트로닉스 주. ( ) LCP-800+ 시스템의 최대 장점은

자체 국내 기술로 개발 완성된 제품으로서 운영시스템이 한글로 되어 있으며,

한글을 자유롭게 프린트할 수가 있습니다 부품의 국산화로 인하여 유지보수의.

빠른 처리와 함께 유지비가 적게 듭니다 세명일렉트로닉스 주. ( ) LCP-800+ 시

스템은 세명일렉트로닉스 주 의 모든 프린트헤드와 호환성을 갖으며 일부 수( ) ,

입제품의 프린트헤드와도 호환성이 있습니다.

기능으로서는 한글 영문 날짜 시간 일련번호 등 현장에서 필요한 모든, , , , , .....

제품의 정보를 프린트할 수 있습니다.

당사 제품을 사용하시기전에 본 설명서를 충분히 읽어 보신 후 바르게 사용,

하시어 저희 산업용 마킹기 세명일렉트로닉스 주( ) LCP-800+가 갖고 있는 모든

기능을 충분히 활용하시기 바랍니다.

세명일렉트로닉 주( ) http://www.seamyung.co.kr 055) 372-1333
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사2. 양

세부사항[ ]

제품의 특징[ ]

잉 크 수성 유성 구입 시 선택, ( )

데이터 케이블 표준 선택: 3m : 6m, 12m

화 면 표 시 LCD Back Light

전 원 선택110V or 220V / 60Hz ( )

운영 매뉴얼 한글 또는 영문

인터 페이스
컴퓨터 전자저울 등과 상호 데이터 교환 가능,

샤프트 엔코더 적용 가능

소프트 웨어

정 방향 역방향 인쇄 날짜 및 시간 작업 조 이중문자/ , ,

롯트 박스 년 월 일 일련번호 자동 요일자동 줄리안 데이트, / / , ,

주간자동 유효기간 통신 기능 로고 다운로드 기능, , RS232C ,

적 용 속 도 3 ~ 45 m/min

프린트 라인 수 라인 라인7 DOT 2 / 16 DOT 1

프린트 글자높이

수 성 중 선택: 7 DOT HEAD 13, 15, 20, 26 (mm)

중 선택16 DOT HEAD 20, 30, 40, 50 (mm)

유 성 각도설정: 7 DOT HEAD 10mm - 26mm

각도설정16 DOT HEAD 20mm - 63mm

메시지 길이 영문 자 한글 자100 / 50

메시지 기억장소 기억장소 개100
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작 업 전 주 의 사 항-

프린트 사용 전 다음을 확인하여 주시기 바랍니다.

소프트웨어가 제대로 설치되었는가1. LP-800+ ?

잉크 라인 들이 접촉되는 모든 부분에 제대로 연결되었는가2. (Ink-Line) ?

에어 라인 들이 접촉되는 모든 부분에 제대로 연결되었는가3. (Air-line) ?

데이터 라인들이 프린트 헤드와 제대로 연결되었는가4. ?

센서가 제대로 설치되었는가5. ?

컨트롤러의 전원은 정격치 인가6. ?

잉크라인 들은 청결한가7. (Ink-Line) ?

프린트 헤드는 청결한가8. ?

프린트 헤드 노즐은 막힘이 없는가9. ?

도트크기 정 역 방향 지연 글자넓이 등은 제대로 설정되었는가10. , ( ) , ?

프린트 하고자 하는 메시지는 정확한가11. ?

인쇄상태는 양호한가12. ?

잉크양은 충분한가13. ?
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제품 사용법3.

주요 기능키-

키Ctrl :
전체화면 지우기 메시지편집에서 사용: Ctrl + D < >

라인 지우기 메시지편집에서 사용1 : Ctrl + L < >

시스템 초기화 메시지 및 파라미터 모두 지워짐: Ctrl + S < >

키 특수문자 영문 소문자Shift : ,

삭제키(Back Space) :

방향키( , , , 커서의 이동) :

키 스페이스 키를 누르면 글자나 단어를 띠어줌SPACE :

를 누른 후 영문자 를 누르면 초기화^T : Ctrl “T” TOTAL-COUNT

를 누른 후 영문자 를 누르면 일련번호를 수정^C : Ctrl ‘C'
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기본 사용법3. 1.

인쇄중 인쇄정지 방법3.1.1. (PRINT ON) / (PRINT OFF)

메인 화면< > 인 쇄 중 인 쇄 정 지< > < >

위와 같은 첫 메인화면에서 PRINT 버튼을 누르면 화면 우측 상단에

인쇄중 에서 인쇄정지 표시로 바뀐 다음 인쇄가 안 됩니다“ ” " “ .

인쇄정지 후 인쇄를 할 경우 PRINT 버튼을 다시 한번 누르면 화면의

인쇄정지 의 메시지가 인쇄 중 으로 표시되며 다음부터 인쇄를 시작“ ” “ ”

합니다.

글자넓이 도트사이즈 인쇄지연 등 기타 설정방법3.1.2. , , , ...

인쇄지연- : A 모양의 버튼을 누르고 각방향의 수치를 입력합니다.

수치가 높을수록 지연되는 시간이 늘어납니다. [00~99]

보기[ ]

글자넓이- :
A

모양의 버튼을 누르고 수치를 입력합니다.

수치가 크면 클수록 문자 폭이 넓어집니다. [00~99]

보기[ ]

인쇄중MSG:00

1

2

토 탈 : 000000000

인쇄중MSG:00

1

2

토 탈 : 000000000

인쇄정지MSG:00

1

2

토 탈 : 000000000

글 자 넓 이 : 5 0

프 린 트 지 연[ ]

정 방 향 : 0 0

역 방 향 : 0 0
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도트사이즈- : 모양의 버튼을 누르고 수치를 입력합니다.

수치가 크면 클수록 도트의 크기가 커집니다. [00~99]

보기[ ]

인쇄방향- : 모양의 버튼을 누르고 인쇄방향을 선택하십시오.

를 누르면 인쇄방향이 바뀌어 표시가 바뀝니다SPACE-BAR .

보기[ ]

밸브청소- : 모양의 버튼은 청소모드로 들어갑니다.

보기[ ]

전체청소 두 라인 헤드 개 밸브 전체를 청소합니다1. : 16 .

라인청소 각 라인별로 구분을 두어 청소합니다2. : .

밸브청소 각 라인별 각 밸브별 구분을 두어 청소합니다3. : , .

일련번호 수정- : 0 0 1 모양의 버튼을 누르면 일련번호를 수정

할 수 있습니다. 원하는 숫자 입력후 버튼을 누르면Enter

초기 화면으로 복귀 합니다.

도 트 크 기 : 3 0

프 린 트 방 향[ ]

라 인 정 방 향1 :

라 인 정 방 향2 :

전 체 청 소1 .

라 인 청 소2 .

밸 브 청 소3 .
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날짜 시간 요일 날짜 변경시간 입력- , , ,

: 버튼을 누른 면 화면에 02-01-01 표시됩니다.

원하는 날짜를 입력 합니다 년 월 일 경우 을. 2003 8 20 030820

입력 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter .

03-08-20
00:00:10

원하는 시간을 입력 합니다 오후 시 분 초일 경우 을3 25 30 152530

입력 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter .

원하는 요일을 회 누를 때마다 요일 이 바뀌어 표시됩니다SPACE 1

목요일 을 선택 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter

원하는 날짜 변경 시간을 입력 후 버튼을 누르면 초기 화면으로Enter

복귀합니다.

메시지 불러오기- : 모양의 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다.

원하는 메시지 번호를 입력 후 버튼을 누르면 초기 화면으로Enter

복귀 합니다 입력된 메시지로 변환됨. ( . )

1 2003.08.25 21:30

2 JONECO LCP-800

취 소ESC :

새 메시지Enter :

메시지번호 [ 01 ]

03-08-20

15:25:30

화요일

03-08-20

15:25:30

목요일

날짜변경시간 : 00:00
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헤드타입- : FONT 모양의 버튼을 누른 후 헤드타입을 선택합니다.

를 누르면 헤드타입이 바뀝니다SPACE-BAR .[7Dot / 16Dot]

선택 후 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다Enter .

헤 드 타 입 : 7 Dots
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메뉴 설명3. 2.

MENU 버튼을 누르시면 아래와 같은 메뉴가 화면에 나타납니다.

상 하키, ( , 를 이용하여 선택하신 후 설정하여 사용합니다) .

메뉴 각도설정 유성 구입시만 적용됨> 1. ------- .

확장 스페이스2.

엔코더 설정3.

반복 프린트4.

로그 관리자5.

각도설정 유성 시스템만 적용됨1. ( )

각도 설정 값을 입력하여 사용하십시오. [0~9]

헤드의 기울기를 이용하여 더 작은 문자를 인쇄할 수 있습니다.

확장 스페이스2.

각 헤드의 개별 인쇄위치 지연 및 추가 인쇄 지연 조정시 사용

확 장 스 페 이 스
1  라 인 :  0 0
2  라 인 :  0 0  

원하는 숫자 입력 후 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다Enter .

각 도 설 정 (0~9)

각 도 : 0
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엔코더 설정3.

- 콘베이어 속도가 일정치 않아 인쇄의 상태가 안 좋을 경우

엔코더를 연결 하여 사용할 수 있습니다.

엔코더 부착 시에는- 엔코더 : ON 이 되어야합니다

엔코더 미부착 시에는- 엔코더 : OFF 가 되어야 합니다.

*** 주의사항 *****

엔코더 가 연결이 안 되었을 경우 엔코더 :ON 으로 되어 있으면

인쇄가 안 됩니다.

엔 코 더 :  O F F

버튼을 누르면 또는 로 변경 됩니다SPACE “ON" ”OFF"

설정이 끝나면 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다Enter .

.

반복 프린트4.

센서가 감지된 상태에서 주기적으로 연속 프린트를 원하시는 경우,

사용 할 수 있습니다.

버튼을 누르면 또는 로 변경됩니다SPACE “ON" ”OFF"

설정이 끝나면 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다Enter .

.

로그 관리자5.

회사의 상표나 특수로그를 받아 인쇄하고자 하실 경우DOWN LODE

사용하십시오.

로그관리 참조[ ]

반복프린트 : OFF
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메시지 편집3. 3.

새로운 메시지 입력 및 편집을 할 경우 사용 합니다.

초기 화면에서 EDIT 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다

메뉴: 추가폰트: 7
1: 
2:                     
^D:삭제 ^B:볼드

메시지편집화면< > .

새로운 인쇄문구 입력 및 수정방법3.1.2.

문구 입력은 키보드를 이용하여 원하시는 문자를 입력하시면 됩니다.

기타기능에 사용되는 키- : FONT

폰트 바꿈 변환<< (5DOT, 7DOT, 16DOT )

변환은 커서가 번 라인에 가 있는 경우에만 사용됩니다<< 16 DOT 2

전체 메세지 삭제Ctrl + D :

볼드체 사용 굵은 글씨체Ctrl + B : ( )

날짜 입력 날짜 추가1. ( )

날짜입력을 하기 위하여 날짜 추가 선택 후 버튼을 누르면 아래Enter

화면이 표시됩니다.

의 가 선택되었습니다 버튼을 누르면 에- CODE Y . SPACE FORM:

가 표시되며 로 이동됩니다Y y .

계속해서 버튼을 누르면- SPACE FROM:Yy.Mm.Dd 가 표시됩니다.

날 짜 추 가

CODE : Yy . Mm . Dd /

FORM : _

선 택S p a c e :

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1ABCDE_

2

삭 제 볼 드^D : ^B :
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버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다- Enter .

시간 추가2.

시간입력을 하기 위하여 시간 추가 선택 후 버튼을 누르면 아래Enter

화면이 표시됩니다.

의 가 선택되었습니다 버튼을 누르면 에- CODE H . SPACE FORM:

가 표시되며 로 이동됩니다H h .

계속해서 버튼을 누르면- SPACE FROM:Hh;Mm 가 표시됩니다.

버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다- Enter .

.

일련번호 카운트3. ( )

설정- : 제품에 일련번호 카운트 를 하기 위하여 먼저 카운트 설정을 선택( )

하여 주십시오 아래 화면이 표시됩니다. .

.

시작 하고자 하는 번호를 입력 하여 주십시오.

예 입력 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다( :0001 Enter )

카운트설정
시작 : 0001
끝 : 9999

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 Yy.Mm.Dd

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

시 간 추 가

CODE : Hh : Mm .

FORM : _

선 택S P A C E :

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 Hh : Mm

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

카운트 설정

시 작 :
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추가 를 이용 하여- :↓ 카운트 추가4. 를 선택 후 버튼을 누르면Enter

아래 화면과 같이 화면에 추가되어 표시됩니다Edit .

작업조4.

제품에 시간대별 조 표시를 하기 위하여 먼저 작업조 설정5. 을 선택 하여

주십시오 아래 화면이 표시됩니다. .

전체 작업 조 수량을 입력 하십시오 개조 까지 가능 합니다- ( 8 )

예 개조 조: 3 1 : 00:00-07:59 [A] Enter

조2 : 08:00-15:59 [B] Enter

조3 : 16:00-23:59 [C] Enter

를 이용 하여- ↓ 작업조 추가6. 를 선택 후 버튼을 누르면Enter

아래 화면이 표시됩니다.

쥬리안 추가5.

년 일을 기준으로 하여 날짜 대신에 일로 인쇄를 할1 365 001 - 365

수 있습니다.

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 s

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 0001

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

작 업 조 설 정

작 업 조(2-8) : 3

설 정 보 기‘ 0 ’
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쥬리안 추가를- 7. 선택 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter .

요일추가6.

- 요일추가를8. 선택 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter .

**** 선택 요일표시를 숫자로 인쇄함 일요일 토요일1 : (1: ,---7: )

선택 요일표시를 영문으로 인쇄함2 :

- 또는 를 선택 하면 아래 화면이 표시됩니다1 2

*** 인쇄 시 해당 요일로 교체 인쇄됩니다

주 추가7.

현재 시스템의 일자를 기준으로 주간을 표기합니다 년 주. 1 = 52

- 주 추가9. 를 선택 후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter

*** 인쇄 시 해당 주 교체 인쇄됩니다

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 j j j

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

요 일 추 가

1. ‘1’

2. ‘SUN'

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 1(SUN)

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 WW

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

선택 시 표시1 1

선택 시 표시2 SUN
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유효기간8.

현재 시스템 날짜로부터의 유효기간을 나타냅니다.[000~999]

- 유효기간 설정0. 을 선택 후 버튼을 누르면 아래 화면이Enter

표시됩니다.

해당 숫자 을 입력 합니다 일 이후 날짜를 인쇄할 경우- 060 ( 60 )

를 이용 하여- ↓ 유효기간추가 를 선택 후 버튼을 누르면Enter

아래 화면이 표시됩니다.

의 가 선택되었습니다 버튼을 누르면 에- CODE Y . SPACE FORM:

가 표시되며 로 이동됩니다Y y .

계속해서 버튼을 누르면- SPACE FROM:Yy.Mm.Dd 가 표시됩니다.

버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다- Enter .

통신 추가9.

통신을 통하여 받는 데이터의 자릿수를 입력합니다 메시지RS-232 .

편집부분에서는 입력된 자릿수만큼 으로 표현됩니다 모드 참조‘*’ .[RS-232 ]

추가 통신 데이터

데이터수 : 0 0

유 효 기 간 설 정

유 효 기 간 : 0 0 0

유효기간 추가

CODE : Yy. Mm. Dd /

FROM : _

선택SPACE :

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 Yy.Mm.Dd

2

삭 제 볼 드^D : ^B :
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심볼 문자 추가10.

특수 부호를 선택하여 인쇄 할 수 있습니다.

- 심볼문자추가를C. 선택후 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다Enter

상 하 좌 우- / / / ( , , , 키를 이용하여 원하는 특수문자로 이동)

하여 로 선택합니다SPACE-BAR .

버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다- ENTER .

메시지 저장4.

- EDIT 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다.

저장 하고자 하는 숫자 자리를 입력 합니다- 2 .

저장 할 경우 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다- “Enter" .

취소 할 경우 버튼을 누르면 초기 화면으로 복귀 합니다- “ Esc” .

메 뉴 추 가 폰 트: : 7

1 !

2

삭 제 볼 드^D : ^B :

[ ]

! “ # $ % & ‘ () *+,-./;

; < = > ? [ ] ^ _‘{}|~

S P A C E : Select

저 장Enter :

취 소Esc :

메시지 번호 : [ 01 ]
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메시지 불러오기5.

저장되어 있는 메시지를 불러와 인쇄를 할 수 있습니다.

- 버튼을 누르면 아래 화면이 표시됩니다.

번방의 메시지를 불러와 작업을 할 경우 를 입력 후- 02 02 Enter

버튼을 아래 화면이 표시됩니다.

1 2003.08.21 21:08 0003

2 JONECO LCP-800 SYS

취 소ESC :

새 메시지Enter :

메시지 번호 : [01]

인쇄중MSG 02

1 TEST PRINT

2. 1234567890

토탈 : 000000000
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로그관리6.

메인화면에서 [MENU] 키를 누르면 메인메뉴가 보입니다 메인메뉴.

중 로그관리자6. 를 선택하시면 위와 같이 로그관리상태로 들어갑니다.

로그 받기3.4.1.

로그받기는 제공된 프로그램과 케이블을 이용하여PC RS-232C , PC

에서 다운로드방식으로 이루어집니다. 부록 로그프로그램편 참조[ ]

본사에서 제공된 케이블을 와 연결합니다RS-232C PC . LCP-800+

에서 로그받기를 선택하시면Controller 다운로드 대기[ ] 상태로 들어갑니다.

에서 다운로드버튼을 누르시면 화면에PC LCD 다운로드 완료[ ]라는 메시지가

보입니다 아무키나 누르시면 원하시는 로그가 에 정상적으로. , LCP-800+

다운로드 됩니다 주의 다운로드한 로그는 시스템 초기화시 지워집니다. [ - .]

로그 보기3.4.2.

인쇄 전 화면에서 다운로드 받은 로그를 확인할 수 있습니다 설정한.

키를 누르시면 화면 윗부분에 원하는 로그가 보여집니다.

로그 삭제3.4.3.

다운로드한 로그를 삭제하실 수 있습니다. ENTER 키를 누르시면 다

운로드 된 로그가 삭제됩니다.

로 그 받 기1.

로 그 보 기2.

로 그 삭 제3.

종 료E S C :
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인쇄가 불량할 때4.

인쇄가 전혀 안됩니다- .
의 전원을 확인하여 주십시오 마지막 인쇄를 한Air-System .♣

후 의 전원부가 되어 있는지 확인 하여 주십, Air-System OFF

시오.

인쇄헤드와 사이의 이 제대로Controller Connect Data Cable♣

꽂혀 있는지 확인하여 주십시오.

인쇄상태의 도트가 심하게 흩어집니다- .
의 공기압이 너무 높거나 낮습니다 적정치를 맞추Air-System .♣

어 주십시오 적정치는 각 현장마다 달라질 수 있습니다 현장. .(

에서 사용하시는 콤프레셔에어와 독립적인 자사의 Air-System

를 권장합니다.)

인쇄면에 도트가 중간중간에 빠져 있습니다- .
인쇄헤드의 밸브와 노즐사이에 이물질이 묻어 있습니다.♣

전체청소기능을 이용하여 밸브와 노즐사이를 청소하여

주십시오.

인쇄헤드에서 몇 개의 밸브만 계속 분사만 됩니다- .
인쇄헤드의 분사되는 밸브가 노후되어 작동할 수 없습니다.♣

밸브를 구매하시어 교체하여야 합니다.

인쇄헤드의 분사되는 밸브가 외적인 영향에 의하여 작동할 수♣

없습니다 자사 기술부로 연락주시기 바랍니다. .
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고장 진단 및 조치5.

키패드에서 입력이 안됩니다- .
부분적으로 키가 안 눌러지는 경우 :♣

키패드 접촉 불량입니다 만일 자주 사용하는 키가 마모되었을. ,

경우 자사에서 구매하시어 교체하셔야 합니다, .

전체적으로 키패드 모두 안 눌러지는 경우 :♣

키패드 그 외의 문제일 수 있습니다 자사 기술부로 연락주시기.

바랍니다.

화면부에 아무 표시가 없습니다- LCD .
전원 를 확인하여 주십시오ON / OFF .♣

에 이상한 글씨가 생깁니다- LCD .
시스템 초기화를 시켜 주시기 바랍니다.♣

전원 후OFF , ' Ctrl + S 를 누른 상태에서 전원을 하시면' ON

이 화면에 보여진 후 초기화면에 들어갑니다'Clear System' .

전원 한 후 하면 메시지저장이 안됩니다- OFF ON , .
시스템 초기화를 시켜 주시기 바랍니다.♣

전원 후OFF , ' Ctrl + S 를 누른 상태에서 전원을 하시면' ON

이 화면에 보여진 후 초기화면에 들어갑니다'Clear System' .

시스템 초기화 유의사항***** *****
시스템 초기화 전에 먼저 각 파라미터 값들을 미리 적어 놓으

셔야합니다 시스템 초기화 후에는 이전에 설정했던 모든 값들에.

지워집니다 모든 파라미터 값들을 확인하시고 기록하여 놓으시기.

바랍니다.
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소모품 교체※

주요 소모품으로서는 잉크와 밸브가 주를 이룹니다 잉크는.

일반용도로 리터병을 구입하여 사용하시면 되고 많은 대용량이1 ,

필요하신 경우 갈론 시스템을 구입하시어 사용하시는 편이 좋습5

니다 밸브는 헤드 청소 및 관리상태에 따라 노후되는 기간이 결.

정되어 집니다 헤드를 잘 관리하여 사용하시면 수년이상 사용하.

실 수도 있고 관리가 소홀하면 몇 개월 마다 교체하여야 하는 경,

우도 있습니다 그 외 소모되는 부품들에 대해서는 기간에 따. A/S

라 무상 혹은 유상처리 됩니다.


